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Profitez de notre maquette 
très appréciée ainsi que
de la plus grande
diffusion contrôlée
dans votre secteur

CALENDRIER
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Couverture des principaux 
salons du secteur et
des dossiers sur
des thématiques importantes
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AUTRES PRODUITS
Le site machine-outil.com et 
le Répertoire de la Machine-
Outil sont des compléments 
utiles à votre communication 
dans Métal Industries
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METAL INDUSTRIES est le seul ma-
gazine spécialisé dans le domaine de 
la déformation des métaux dont la dif-
fusion est contrôlée, depuis l’origine, 
par un organisme indépendant (OJD 
- Diffusion Contrôle).
Le magazine est reçu par les respon-
sables des choix technologiques et de 
la marque.
Il est diffusé soit dans les firmes de 
sous-traitance, soit dans les ateliers 
de déformation intégrés qui ont une 

Dégressif en fonction du nombre de parutions :
de -2% pour 2 parutions à -10% pour 6 parutions.
Annonceur présent en 2021 : -5% • en 2020 et 2021 : -7%
Progression du C.A. de 10% à 20% : - 2%
Progression du C.A. de 20% à 50% : - 6%
Progression du C.A. supérieure à 50% : - 10%

Prime de bienvenue pour tout nouvel annonceur : - 5%
Remise professionnelle aux agences de publicité : - 15%
SUPPLÉMENTS : Emplacement préférentiel exigé : + 25%
• Les publicités doivent obligatoirement être fournies sous 
la forme d’un fichier Pdf haute résolution au format requis 
avec toutes les polices incorporées.
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NOUVEAU : Pack 1ère page + Page intérieure Nous consulter pour les modalités 3140
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ENCART
Encart (- de 20 g) agrafé ou glissé sous film Nous consulter pour les contraintes techniques 1884

activité dans le travail des tôles, fils, 
profilés ou tubes. Voici un aperçu des 
secteurs de l’industrie qui reçoivent 
METAL INDUSTRIES :
Appareillage électrique, Appareils 
ménagers, Automobile, sous traitants 
et dérivés (remorques, caravannes, 
citernes, etc.), Chantiers navals, Char-
pentes et constructions métalliques, 
Camping, Articles de sport, Com-
presseurs, Coutellerie, Emballages 
métalliques, Incendie (matériel), Lu-

minaires, Matériels pour collectivités, 
Manutention (matériel de), Matériel 
de chemin de fer, Métallerie - Bâti-
ment - Menuiserie métallique Serrure-
rie, Meubles métalliques, Métalliques 
(articles) - Orfèvrerie - Bijouterie 
Horlogerie, Nucléaire, Tôles - Tubes 
- Fils - Profilés - Profilage (Fournis-
seurs, fabricants et transformateurs), 
Tôlerie, Travaux public (matériel de), 
Ventilation - Réfrigération - Chauf-
fage, etc.

4400 EX. POUR VOTRE SECTEUR,
LA PLUS GRANDE DIFFUSION
+ PARUTION WEB

REMISES ET SUPPLÉMENTS
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L E  C A L E N D R I E R

Mars

FOCUS :
LASER
NUMÉRO SPÉCIAL :
WIRE - TUBE 2022

Avril/Mai
NUMÉRO SPÉCIAL :
INDUSTRIE - TOLEXPO - MIDEST 2022
DISTRIBUÉ SUR LE SALON

Juin
FOCUS :
IMBRICATION EN DÉCOUPE

Septembre
FOCUS :
SOUDAGE LASER
MICRONORA

Octobre
NUMÉRO SPÉCIAL :
EUROBLECH 2022

Novembre/Décembre
FOCUS :
CINTRAGE DE TUBE

Hors série LE RÉPERTOIRE DE LA MACHINE OUTIL

DES THEMES RÉDACTIONNELS
AU SERVICE DE VOS PUBLICITES
Toutes les thématiques liées au travail 
des tôles, tubes, profilés et fils sont 
abordées au cours de l’année dans 
Métal Industries : 
CFAO,
Pliage, Cisaillage, Roulage,
Poinçonnage,
Découpe laser,

Découpe jet d’eau,
Machines pour les Profilés,
Presses et environnements,
Profilage, refendage,
Oxycoupage, Découpe plasma,
Soudage,
Assemblage,
Machines pour le fil et le tube,

Robotique,
Manutention,
Sciage, tronçonnage,
Traitement de surface,
Mesure, contrôle,
Marquage,
Sécurité,
Maintenance
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Tél : + 33 1 41 74 69 69
www.metal-industries.com



A U T R E S  P R O D U I T S

LE RÉPERTOIRE DE LA MACHINE-OUTIL
Le Répertoire de la Machine Outil pour le formage assure 
une présentation par famille de produits des matériels et 
fournitures pour le travail des tôles, fils, profilés et tubes.
Il se distingue de produits concurrent par :
- une présentation par famille de produits qui répond à la 
logique des acheteurs
- une présentation normalisée pour faciliter l’accès à l’in-
formation
- une diffusion ciblée contrôlée par un organisme indé-
pendant (OJD - Diffusion Contrôle) : Le Répertoire de la 
Machine Outil pour le formage est le seul ouvrage dédié à 
ce secteur dont la diffusion est contrôlée.
- une offre groupée papier + internet pour un prix très bas 
dans lequel tout est compris.
- la reprise de tous les produits du Répertoire de la Ma-
chine Outil sur le site internet www.machine-outil.com à 
l’audience pointue.
- un prix très serré pour répondre à tous les budgets.

LES BANNIÈRES SUR WWW.MACHINE-OUTIL.COM
www.machine-outil.com est le portail de la machine outil
et de son environnement : tous les produits du Répertoire
de la Machine Outil y figurent, ce qui représente plus de 
2000 fiches produits.
www.machine-outil.com/actualites est la partie du site 
réservée à l’actualité quotidienne de la machine outil et 
de son environnement. Plus de 8475 articles et 530 vidéos 
sont en ligne (septembre 2021).
Avec cet outil, votre communication est ciblée et le posi-
tionnement de vos bannières est optimisé.
Attention : un nombre limité d’emplacements est dispo-
nible : ne laissez pas votre concurrent s’occuper l’espace 
avant vous !
Plusieurs formats de bannières horizontales ou verticales 
et de boutons sont proposés.

LE REPERTOIRE ET LE SITE
2 ATOUTS POUR VOTRE COM
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LOGICIELS
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almaCAM : suite logicielle CFAO tôlerie

almaCAM est un système intégré dans lequel les logiciels CFAO applica-
tifs d’Alma (découpe par suivi de contours, poinçonnage, découpe 5 axes 
et tubes, PHL de robots de soudage, etc.) exploitent un environnement 
de gestion des données sécurisé. Le système est conçu pour structurer le 
processus de programmation et programmer toutes les machines avec le 
maximum d’automatisme et de flexibilité. Intégrable à tous les systèmes 
d’information (ERP, GPAO, MES, etc.), almaCAM inclut des modules pour 
le calcul de devis et le pilotage de la production. almaCAM permet une 
traçabilité complète des données de production et répond à tous les enjeux 
de l’Industrie 4.0.

Les + :
- Un système intégré pour programmer les machines avec le maximum de 
réactivité.
- Un environnement conçu pour faciliter l’automatisation de la programma-
tion.
- Une gestion sécurisée des données et du processus de programmation.
- Un environnement agile et personnalisable.
- Un système qui facilite l’organisation et la supervision de la programmation.
- Une intégration facile au système d’information existant.
- Une plateforme permettant le développement d’applications de gestion et 
de pilotage de la production.

almaCAM Cut – almaCAM Punch – almaCAM Routing :
logiciel CFAO Découpe 2D – Poinçonnage - Détourage

Logiciel de programmation de machines de découpe par suivi de contours 
(laser, jet d’eau, plasma, oxycoupage, détourage), de poinçonneuses-gri-
gnoteuses et de machines combinées qui intègre les principales fonctions 
suivantes : interfaces CAO/DAO, affectation des outils et des attributs 
technologiques aux pièces, imbrication automatique et interactive de pièces 
de formes quelconques, optimisation des trajets d’outils, génération de 
programmes CN via des post-processeurs personnalisables et transfert aux 
machines.

Les + :
- Pilote tous types et toutes marques de machines en intégrant les spécificités 
de chaque technologie.
- Assistance automatique à tous les stades de la programmation avec possibi-
lité de fonctionnement complètement automatique.
- Ouverture (interfaces CAO 2D/3D, liaisons GPAO et ERP, outils de per
sonnalisation intégrés).

- Puissance des algorithmes d’imbrication et d’optimisation des trajets 
d’outils.
- Modules métiers : import 3D et dépliage de pièces de tôlerie, bibliothèque 
de formes développées pour chaudronnerie, découpe de lettres et de dessins,  
gestion des stocks et des OF.

almaCAM Space Cut : logiciel CFAO découpe 3D

Logiciel de programmation hors-ligne de machines et de robots de découpe 
(5, 6 axes et +) qui permet à un opérateur de programmer graphiquement 
sa machine à partir d’une scène virtuelle et des conditions de découpe 
qualifiées.

Les + :
- Modélisation complète de la machine et de son environnement.
- Programmation optimisée grâce à puissantes fonctions automatiques 
(création des trajectoires de découpe, ajout des amorçages et ordonnance-
ment des contours).
- Algorithme de recherche automatique de trajectoires évitant les collisions 
pendant la découpe et les déplacements en rapide.
- Simulation réaliste avec visualisation des anomalies éventuelles (vitesse, 
collisions, accessibilité et tolérances métier).
- Convivialité : affichage des objets de la cellule, des contours de découpe et 
du programme sous forme d’arborescence, fonctions de positionnement des 
objets, possibilité de modifier aisément les trajectoires de découpe, etc.
- Extension à d’autres procédés technologiques comme le soudage laser et le 
polissage.

almaCAM Tube : logiciel CFAO découpe de tubes et profilés

almaCAM Tube : logiciel CFAO découpe de tubes et profilés
Le logiciel almaCAM Tube pilote toutes les installations de découpe de 
tubes et de profilés : machines 3, 4 ou 5 axes avec un ou plusieurs mandrins, 
cellules robotisées pour la découpe de tubes et profilés. Il prend en compte 
toutes les étapes du processus de programmation : import CAO 

ALMA
Grégory ROTA
04 76 63 76 30
info@almacam.fr
www.almacam.fr
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PLIAGE, ROULAGE
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HFE T2 : presse plieuse hydraulique

Force de pliage : 1000 kN
Longueur de pliage : 3000 mm

Les +
La presse plieuse HFE T2 offre l’essentiel aux plieurs désireux d’entreprendre 
un pliage sans aucun compromis avec un minimum de paramètres. De 
série, elle est équipé d’un tablier inférieur dit réactif, garantissant un déformé 
parallèle des tabliers sous pression. Sa commande numérique simple et 
didactyle procure une prise en main aisée pour une facilité d’utilisation.

HFE 3i : presses plieuses hydrauliques

Force de pliage : de 500 à 4000 kN
Longueur de pliage : de 1200 à 6000 mm
Nombre d’axes gérés : 7

Les +
Les presses plieuses HFE 3i adoptent la technologie breveté de déformé pa-
rallèle des tabliers sous pression. Elles intègrent des fonctionnalités d’amélio-
ration productivité : une commande numérique graphique AMNC 3i alliant 
ergonomie et convivialité d’utilisation avec accès direct à la base de données, 
une nouvelle butée arrière, un variateur de fréquences pour réduire la 
consommation électrique. Programmation sur poste détaché avec le logiciel 
Dr ABE Bend. Nombreuses options : Contrôleurs d’angle dynamiques, bras 
accompagnateurs, bridages automatiques des outils. Eligible à My V-Factory.

HFE M2 : presses plieuses hydrauliques

Force de pliage de 500 à 4000 kN. Longueur de pliage de 1200 à 6000 mmm.

Les +
Machine équipée de la technologie du tablier inférieur composite ou réactif 
garantissant une déformation parallèle des tabliers. Variateur de fréquence 
pour optimiser la consommation électrique. Grande capacité de mise en 
butée. Cols de cygne et entre-flasques très importants. Nouvelle Commande 
numérique AB Pad à écran tactile conçue par Amada intégrant jusqu’à 7 
axes programmables indépendamment. Pilotage et programmation à dis-
tance des axes par volant numérique. Connexion CN/réseau informatique. 
Programmation avec le logiciel de tôlerie AP100 Amada. Intégration pos-
sible dans une unité automatique de pliage robotisée. Options: Correcteur 
d’angles, Grande course et grande admission, bras accompagnateurs, XΔX 
(Axes supplémentaires sur chaque doigts de butée).

HG : presses plieuses hybrides

Force de pliage : de 500 à 2200 kN 
Longueur de pliage : de 2000 à 4000 mm

Les +
Systèmes d’entraînement hybrides (Servo-moteurs et pompe hydraulique 
bi-directionnelle) pour une consommation électrique et volume d’huile 
mini. Tabliers inférieurs distincts pilotés garantissant une déformation 
parallèle. Butée arrière 5 axes. Mise en place rapide des outils. Système 
interactif de contrôle et de correction angulaire. Communication en réseau. 
Lecteur de code barre intégré pour la transmission de programmes et don-
nées. Commande numérique graphique 3D à écran tactile. Interactivité avec 
le logiciel de tôlerie AP 100 Amada. Eligible à My V-Factory.
Options: Correcteur d’angle dynamique, bras accompagnateurs, X Delta 
X (Axes supplémentaires sur chaques doigts de butée), profils de doigts 
spécifiques.... 

AMADA
01 49 90 30 00
www.amada.fr
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ByStar Fiber : découpe au laser à fibres optiques sans compromis

Pleine puissance: Quoi que vous coupiez à l’avenir, ByStar Fiber englobe tout 
ce dont vous avez besoin
Débit de pièces incomparablement élevé et qualité de découpe de premier 
ordre jusqu’aux fortes épaisseurs de tôle
Confort d’utilisation maximal et commande de procédé transparente grâce à 
l’interface utilisateur ByVision Cutting
Accès illimité à la zone de découpe par le côté long
Puissance résonateur 3000W, 4000W, 6000W, 8000W et 10000W
Possibilité de découper des tubes grâce à l’axe rotatif.

• ByStar Fiber 3015
Format de tôle nominal 3000 × 1500 mm
Vitesse maximale de positionnement simultané 169 m/min
Commande par écran tactile ByVision et commande portable
Diamètre mini-maxi de prise dans l’axe rotatif  30–315 mm
Commande par écran tactile ByVision et commande portable

• ByStar Fiber 4020
Format de tôle nominal 4000 × 2000  mm
Vitesse maximale de positionnement simultané 169 m/min
Commande par écran tactile ByVision et commande portable
Diamètre mini-maxi de prise dans l’axe rotatif 15–315 mm
Commande par écran tactile ByVision et commande portable

BySprint Fiber : un laser à fibres, toutes options

Disponible au choix dans les versions 3015, 4020, 6520 et 8020. Cela signifie 
que des tôles de format jusqu’à 8 mètres sur 2 peuvent être usinées rapide-
ment et de manière économique
Débit de pièces incomparablement élevé et qualité de découpe de premier 
ordre, en fonction de la puissance de coupe laser, pour des tôles fines à 
moyennement fines 
Diversité d’applications extrêmement large grâce aux fonctions addition-
nelles (Power Cut Fiber, Cut Control Fiber, changeur de buses, Detection 
Eye) et options d’automatisation 

Frais d’exploitation réduits compte tenu de la faible consommation élec-
trique et de l’absence d’utilisation de gaz laser 
Flexibilité élevée. Même les métaux non ferreux peuvent être usinés avec 
une qualité remarquable
Puissance résonateur 3000W, 4000W et 6000W

BySprint Fiber  3015 4020 6520 8020 12020
Format de tôle 3000 4000 6500 8000 12000
nominal (mm) x 1500 x 2000 x 2000 x 2000 x 2000
Vitesse maximale
de positionnement
simultané m/min 140 140 140 140 140
Commande par écran tactile ByVision et commande portable

BySprint Pro : découpe laser

Disponible au choix dans les versions 3015 et 4020. Ce qui signifie que 
même des tôles au format quatre sur deux mètres peuvent être usinées 
rapidement et de manière économique.
Le changeur de buses et le centrage des buses sont entièrement automatisés 
sur les modèles BySprint Pro. Ceci confère une autonomie accrue à la ma-
chine et réduit au minimum les nécessités d’intervention de l’opérateur.
De nouvelles technologies de découpe et de perçage assurent un traitement 
rapide des commandes et par conséquent, un débit de pièces maximal ainsi 
qu’une qualité de premier ordre sur toutes les épaisseurs de tôles.
Temps les plus courts grâce à l’efficacité du système de découpe plasma à 
grande vitesse et à la dynamique poussée de la machine (BySprint Pro). Toit 
optionnel de la machine pour réduire au minimum les émissions de fumées 
et de bruits. Frais d’exploitation réduits grâce à un module d’excitation par 
semi-conducteurs sans usure et une turbine à paliers magnétiques sans 
usure.
Spécifications principales :
• BySprint Pro 3015
Format de tôle nominal : 3000 x 1500 mm
Vitesse maximalede positionnement simultané : 140 m/min
Accélération maximale de l’axe : 12 m/s₂
Commande via un écran tactile et une commande portable : oui
Puissance résonateur : 3300, 4400, 6000W
• BySprint Pro 4020 
Format de tôle nominal : 4000 x 2000 mm 
Vitesse maximalede positionnement simultané : 140 m/min 
Accélération maximale de l’axe : 12 m/s₂
Commande via un écran tactile et une commande portable : oui
Puissance résonateur : 4400, 6000W

Bystar L : découpe laser

Même de très grandes pièces jusqu’à douze mètres de long peuvent être 
usinées avec précision et de manière économique. Possibilité de charger 
des tôles jusqu’à 60 mètres carrés sur la machine. Possibilité de traiter des 
commandes hors de portée des installations standards des concurrents. 
Accessibilité optimale à la zone de travail pour l’usinage tant de tôles que 
de tubes et de profilés. Vue dégagée sur l’ensemble de la zone de travail égale-
ment pendant le process de découpe. Puissance de coupe laser élevée pour 
un usinage économique des tôles épaisses

BYSTRONIC LASER

représenté en France par
BYSTRONIC FRANCE SAS
Hugues COUSSEAU
Directeur Général
01 69 41 99 84
info.fr@bystronic.com
www.bystronic.com
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PROFILAGE, REFENDAGE
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Lignes de profilage, profileuse et systèmes de production

Machines ou lignes complètes pour l’élaboration de tous les profils simples 
ou complexes avec travail des bobines ép. 0.2 à 3 mm et avec tous les usi-
nages nécessaires au pas demandé.

Systèmes de poinçonnage et de découpe laser à partir de bobines

LXN
Machines et systèmes pour Découpe laser de tôle à partir de bobines ou de 
feuilles.
CXN
Systèmes COMBINES pour poinçonnage et pour découpe laser de tôle en 
bobines.
POWERSORT 
Système de découpe laser EN SUSPENSION avec tri automatique.

Les +
TECHNOLOGIE LASERVISION BREVETEE : Le système exclusif de 
vision Dallan exploite une caméra haute résolution qui identifie les bords du 
panneau ou de la bobine, et les trous pré-poinçonnés. 

Réalisation et spécialisation dans tous les profils pour faux plafonds, 
plafonds suspendus, plafonds à lames, etc… ; meubles métalliques, portes 
de placards coulissants, etc… ; éclairages, supports néon, réglettes, grilles, 
diffuseurs, etc… ; profils pour cloisons en plâtre, cornières pour plâtre, 
parement de façades, etc… ; lames de volets roulants, simple paroi, double 
paroi avec mousse, etc… ; coffres pour volets roulants, stores, moustiquaires, 
BSO, etc… ; lames de rideaux métalliques ; tubes pour enroulement, volets, 
rideaux, stores, etc… ; profils de fenêtres, portes, rayonnages légers et lourds, 
etc…

Les +
Savoir-faire de tout premier ordre avec création de pièces et formes spéci-
fiques, fonction des besoins et applications du client. 
Machines simples ou totalement automatisées avec équipement standard 
pour grande production et avec emballage.

PXN
Poinçonneuses hydrauliques polyvalentes et performantes.
EXN
Poinçonneuses électriques écologiques, puissantes et flexibles.
FXN
Lignes de perforation hydrauliques ou électriques à haute productivité.

Son fonctionnement est très simple, à l’aide de l’algorithme, développé par 
les ingénieurs Dallan, le logiciel réinitialise les usinages laser et les directions 
des axes en fonction de la position réelle du produit, avec une précision de 
± 0,1 mm. •

DALLAN
Andrea DALLAN
39 0423 734111

Contact en France :
MATRAFORM
Thierry MANGIN
06 07 26 34 73
matraform@matraform.com
www.matraform.com
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SCIAGE, TRONÇONNAGE

retrouvez tous les produits du Répertoire sur www.machine-outil.com

Scies à ruban, scies alternatives, scies à fraise et centres de débit de concep-
tion BEHRINGER/Eisele qui combine le MADE IN FONTE a des compo-
sant high-tech, une solution pour diminuer vos coûts de production.
Machines spéciales sur demande.

Tronçonneuses à fraise-scie EISELE

GAMME PSU : semi-automatique/manuelle et centre de débit 
capacité jusqu’à 150 mm

GAMME VMS : scies circulaires manuelles, semi auto et auto à 
descente verticale ou a lame ascendante jusqu’à 160 mm

Scies à ruban coupe droite et biaise

GAMME HBP scie à ruban pour coupes droites et biaises jusqu’à 
±60° capacité jusqu’ à 3000

Scie a ruban automatique

Nouveauté : semi automatique universelle pour atelier de méca-
nique, chaudronnerie , charpente métalliques

Machines automatiques ou 
SA, capacité jusqu’à 2000 
pour coupe de plein et 
profilé
Gamme HBP/GA pour 
coupe de plein et profilé.

GAMME SLB : pour ate-
lier et service entretien, 
manuelle, SA et automatique capa-
cité jusqu’à 380 mm en plat, coupe 
biaise jusqu’à 60° •

PSU 450 H

VMS 400 A

VMS 300 Manuelle

HBP 320/523 G

SLB 230 DG-SA

BEHRINGER EISELE

représenté par
BEHRINGER FRANCE
03 80 78 72 62
behringer-france@wanadoo.fr

235

TUBES

retrouvez tous les produits du Répertoire sur www.machine-outil.com

Toute une gamme de machines outils pour le travail du tube, fil et profilés. 
Structures commerciales et techniques étoffées afin de vous suivre dans les 
meilleurs délais : suivi technique et commercial, suivi SAV et pièces déta-
chées en France, outillages, personnalisation machines, engineering.

SMART : machine à cintrer complètement électrique pour tube 
acier

diam. max. 25 mm avec contrôle VGP3D, double sens de cintrage, multi-
rayons, chargement et déchargement intégrés

3-RUNNER / 4-RUNNER : 4 fonctions sur une seule machine

Equipements de cintrage électrique pour le travail des tubes en bobine 
(acier, cuivre, aluminium) incluant des opérations combinées de redressage, 
formage, cintrage, coupe, évacuation.
Capacité max. tube diam. 22 mm.

DH4010 VGP - E-FLEX :
plieuse de fil automa-
tique à une ou deux têtes 
de travail

Equipements entièrement 
électriques et contrôlés par 
CNC. 

ELECT : cintreuse entièrement électrique nouvelle génération 9 
axes avec programmation visuelle en 3D (VGP3D)

Configurable librement et rapidement par l’utilisateur avec sens du travail 
droit ou gauche, elle a été créée pour satisfaire les exigences croissantes 
du marché des composants tubulaires en matières nobles et en petites et 
moyennes séries et est particulièrement adaptée aux pièces complexes et 
sans parties droites entre les cintres. Son fonctionnement entièrement élec-
trique permet une économie notable dans les coûts de fonctionnement ainsi 
qu’une très grande précision et une répétabilité constante dans le temps.
Disponible en version de cintrage pour tube max. 42 mm - 63 mm 80 mm - 
102 mm - 130 mm et 150 mm.

ETURN : machine de cintrage droite et gauche en process entière-
ment électrique (12 axes) avec programmation graphique visuelle 
en 3D (VGP3D)

Grâce à la technologie « tout électrique » combinée au logiciel de program-
mation VGP3D, les temps de mise au point des programmes sont réduits de 
façon drastique et l’on obtient des précisions et des tolérances plus élevées 
sans avoir besoin de mettre en place des procédures de contrôle à postériori. 
Particulièrement adaptée aux pièces complexes et sans parties droites entre 
les cintres, la E-TURN est habituellement utilisée dans le secteur du mobi-
lier, du motocycle et de l’automobile.
Disponible en version de cintrage pour tube inox 30 mm - 35 mm - 40 mm 
et 52 mm. •

BLM GROUP / BLM
www.blmgroup.com

représenté en France par :
ALFATUBE PROCESS/BLM GROUP
03 81 80 17 58
Contact@alfatube.com
www.alfatube.com
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PROVIEW 180 : cagoule de soudage

PROVIEW 180 est une cagoule de soudage pourvue d’une vision à 180 °. 
Contrairement à d’autres cagoules, les panneaux latéraux de la PROVIEW 
180 sont actifs et s’obscurcissent automatiquement en teinte 10, pour plus de 
sécurité. Associé à une qualité optique parfaite (1/1/1/1 et TRUE COLOR), 
PROVIEW 180 offre un confort de travail époustouflant.

AIR FORCE 4300 & W9910XX : système ventilé

Grâce à sa cellule nouvelle génération, la W9910XX procure une vision plus 
claire, colorée, plus nette et plus détaillée que les autres cellules du marché. 
Associé à son très grand champ de vision (100 x 84 mm), la W9910XX 
délivre une expérience visuelle plus naturelle et une précision de soudage 
augmentée. Avec sa teinte réglable 4/5-9/9-13 et une qualité optique parfaite 
(1/1/1/1), la W9910XX offre un confort de travail et une sécurité accrue quel 
que soit le travail effectué.
Étanche à 98 % (TH2), Wuithom® AIR FORCE 4300 est équipé d’un filtre 
anti particules solides, liquides (PRSL), d’un préfiltre et d’un pare-étincelles 
de série. L’appareil est muni d’un affichage digital indiquant le débit d’air, 
l’état de saturation du filtre et la capacité de la batterie en temps réel. Son 
ventilateur autorégulé garantit un apport d’air constant quelle que soit l’avan-
cé de colmatage du filtre. Garanti 5 ans, le système est fourni avec son sac de 
transport (capable d’accueillir une cagoule de soudage), son flexible ignifugé 
et sa ceinture avec bretelles.

Protection collective

Wuithom®, c’est aussi plus de 20 ans d’expérience dans le domaine de la 
protection collective : plaques de protection UV/IR en PVC pour cabine 
de soudage, écrans, rideaux et rideaux à lanières de protection pour 
atelier de soudage, portes à lanières pour une isolation thermique et 
phonique et toiles anti-chaleur hautes résistances contre les grattons de 
soudure et étincelles de meulage (sans amiante). Fabriquées en France, 
les protections collectives Wuithom® sont façonnées à la main et peuvent 
être confectionnées 
sur-mesure.

WELDPARK 4.0 : poste à souder

Ce petit poste à souder MMA permet des travaux de soudure domestiques 
ou professionnels simples et de qualité. Il intègre les fonctions ARC FORCE 
et HOT START. Cette technologie réduit le risque de collage de l’électrode 
au démarrage, assure un très bon amorçage et stabilise l’arc lors du soudage. 
Inverter, ce poste garantit un travail régulier sur tous les supports et avec 
tous types d’électrodes enrobées (jusqu’à 4,0 mm de diamètre).

KYPLER PROTIG 215 AC/DC PULSÉ : poste à souder

PROTIG 215 AC/DC est un poste TIG pulsé haute fréquence et MMA, dé-
livrant un courant continu ou alternatif. Il assure des travaux de soudage sur 
tous les métaux, tous les alliages et alliages légers (acier, inox ou aluminium). 
Grâce aux nombreux réglages du courant (montée et évanouissement Arc, 
Pré et Post-Gaz, courant pulsé et fonction 2T/4T) PROTIG 215 AC/DC 
PULSÉ est un appareil souple et précis. Compact, monophasé et compatible 
avec un groupe électrogène, il est fonctionnel et facilement transportable.

LOKERMANN GRAND MIG 501 MULTI SYN : poste à souder

GRAND MIG 501 MULTI SYN est un poste multi-procédé MMA, TIG 
Lift-Arc et MIG/MAG manuel, synergique, triphasé. Monté sur chariot, re-
froidi eau (réservoir de 4 L) et équipé d’un 
dévidoir séparé pouvant accueillir des bo-
bines de 15 kg, GRAND MIG 501 MULTI 
SYN délivre une puissance de 500 A à 60 % 
(à 40 °C) et soude en continu du fil jusqu’à 
Ø 2,4 mm. Grâce à sa platine 4 galets, il 
déroule avec fluidité le fil d’aluminium. 
Le mode synergique permet au soudeur 
de trouver les bons réglages grâce à un 
seul bouton et de diminuer les défauts de 
soudage dû à un mauvais paramétrage. En 
soudage MMA, le Hot Start et l’Arc Force 
sont réglables. Garanti 5 ans, GRAND 
MIG 501 MULTI SYN offre un niveau de 
productivité et de rendement très élevés. •

WUITHOM
05 56 63 68 88
info@wuithom.fr
www.wuithom.fr
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AIDA S.r.l. fait partie du groupe international AIDA, forte de plus de 
100 années d’expérience dans la production d’équipements pour le formage 
des métaux, reconnue comme un leader international dans ce domaine.

Technologie SERVO

Vous ouvrir les portes du futur avec les presses AIDA Servo (DSF-Serie) de 
grande capacité. En 2002 AIDA a développé la première presse équipée de 
servo moteurs. Afin de répondre aux exigences actuelles du marché, AIDA 
a indépendamment conçu et développé des servo moteurs compacts, de 
grande capacité á couple élevé et faible vitesse. En réponse à la demande 
étendue dans des domaines variés, tel que le travail des métaux et les 
différents secteurs industriels de l’équipement, AIDA ne commercialise pas 
seulement des servo moteurs mais a aussi développé indépendamment des 
alimentations, amplificateurs, logiciels de contrôle de mouvement ainsi que 
des systèmes de gestion de l’énergie qui sont conditionnés pour fournir des 
systèmes servo complets.
PRINCIPALES CARACTERISTIQUES DES SERVO MOTEURS
• Fiabilité
• Transmission directe
• Economies d’energies
• Efficacité supérieure
• Augmentation des performances
• Fonctionnalité supérieure
• Des moteurs plus légers et compacts

Presse Servo DSF M2 4000

Presses à arcade monobielle et deux bielles

Presses Progressives

Presses Transferts •

AIDA S.R.L.
Michele ARCHENTI
+39 030 9590111 
info@aida-europe.com
www.aida-europe.com

Représenté en France par
AIDA S.R.L. – FRENCH BRANCH
Arnaud GUILLET
 +33 3 89 66 91 19 
info-fr@aida-europe.com
www.aida-europe.com
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HP : Lignes CNC de poinçonnage et de cisaillage à hautes perfor-
mances pour cornières 

Les lignes “HP” sont des unités de travail exceptionnelles: les pièces brutes 
sont transformées en pièces finies à l’issu du processus de poinçonnage, 
perçage, grugeage, marquage et cisaillage.
Les lignes modulables “HP” peuvent être configurées de différentes 
manières, que ce soit en termes de taille ou de capacité, pour combiner les 
diverses opérations d’usinage (poinçonnage, grugeage, perçage, marquage et 
cisaillage) en un seul passage.

RAPID 20T : ligne automatique de perçage à contrôle numérique

Perçeuse de tous profilés laminés, PRS, tubes carrés rectangulaires, caissons 
mécano-soudés, longerons, rails et pièces de formes diverses et complexes 
de hauteur 610 mm et d’une longueur de 12 mètres utiles (longueur supé-
rieur en option). Une broche de perçage, diamètre maxi 40 mm. Contrôle 
numérique Ficep Tauro 2 axes. Palpeur d’âme en option.

Les +
Machine versatile nécessitant peu de surface au sol dans l’atelier. Le profilé 
est posé sur une table et l’unité de perçage se déplace pour effectuer les 
perçages et les pointages. Installation et mise en œuvre rapide.

Excalibur 12 : ligne automatique de perçage à contrôle numérique

Perçeuse de tous profilés laminés, PRS, tubes carrés rectangulaires, caissons 
mécano-soudés, longerons, rails et pièces de formes diverses et complexes 
de hauteur 1200 mm et d’une longueur de 12 mètres utiles (longueur supé-
rieur en option). Une broche de perçage de 19 kw, diamètre maxi 40 mm. 
Contrôle numérique Ficep Minosse 4 axes. Options : changeur d’outils 
automatique à 6 positions, marquage (scribing), fraisage (oblong), palpeur 
d’âme.

Les +
Machine versatile nécessitant peu de surface au sol dans l’atelier. Le profilé 
est posé sur une table et l’unité de perçage se déplace pour effectuer les 
perçages et les pointages. Installation et mise en œuvre rapide.

SERIE A : Ligne de poinçonnage cisaillage pour cornières UPN et 
plats

6 modèles de machines disponibles
- Cornière maxi (mm) : de 100x100x10 à 200x200x25
- Force de poinçonnage : de 400 à 1000 kN
- Diamètre maxi : de 30 à 32 mm
- Force de cisaillage : de 1800 à 4500 kN 
- Axes contrôles : de 1 à 7

FICEP S.P.A.

représenté par :
FICEP FRANCE SAS
Eric PATAT
05 56 20 15 55
ficep@ficep-france.fr
www.ficep-france.fr

Tél : + 33 1 41 74 69 69
www.metal-industries.com
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